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/\ SAKERHET

o Utfor en riskbeddmning for att eliminera risken for personskador och materiella skador.
Lds denna instruktion noggrant.

* Anvénd alltid nddvandig skyddsutrustning och arbeta enligt géllande sakerhetsforeskrifter
ndr du arbetar med farligt eller hett/ kallt medium.

e Mandvrera aldrig en ventil utan att forsékra dig om att det inte finns risk for klimskador.
Risken ar storst fér automatiserade ventiler.

* Vidta nodvandiga sékerhetsatgarder for att férhindra oavsiktlig mandvrering — t.ex. till
atmosfar.

* Demontera aldrig en ventil eller del av en ventil utan férsékra dig om att ledningen ar
trycklds och témd.

e Kulventiler ska alltid demonteras i halvoppet ldge for att undvika insténgt tryck och
instangt medium.

« Kontrollera alltid att ventiltyp och material ar Iampliga for avsedd anvdndning. Speciellt
galler detta starkt oxiderande, korrosiva och fratande medium. Beakta dven erosions- och
explosionsrisk, eller risker med pa annat sétt sonderfallande medium. Vid tveksamheter
begar alltid skriftlig rekommendation fran Flowserve.

1 Allmant

Denna instruktion ger nédvéndig information for korrekt hantering av NAF Trunnball DL
kulventil. Om ytterligare utrustning anvénds tillsammans med ventilen, vdnligen Ids deras
motsvarande anvisningar.

Aven om denna instruktion ticker manga varianter av NAF Trunnball DL, finns det alltid
versioner som inte dr beskrivna i detalj. Om det finns ndgra tveksamheter pa korrekt
anvandning och hantering av en specifik version av NAF Trunnball DL, kontakta Flowserve.

A Ventiler som &r avsedda att anvéndas for mycket kraftigt oxiderande media
levereras ofta i en avfettad version. Varje ventil markt med ”Avfettad for syrgas”
eller "Degreased for oxygen service” maste hanteras med stdrsta omsorg och
skyddas fran att fororenas med fett, damm eller nagot annat som kan aventyra
en séker anvandning.

Instruktioner och reservdelslistan i denna instruktion géller f6r NAF Trunnball DL kulventiler
i enlighet med vart tekniska datablad.

flowserve.com
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2 Lyftning

Alla lyft ska goras i sjélva ventilen och inte i manéverdonet. Forbandet
mellan ventil och don ar konstruerat for att i forsta hand ta upp
vridande moment samt donets egen vikt. Se Figur 1.

Figur 1. Lyftning av ventilen

3 Ankomstkontroll

Samtliga ventiler som lamnar vara fabriker kontrolleras och provas
enligt géllande bestammelser eller enligt de speciella krav som
foreskrivits av bestéllaren.

Ventiler forsedda med mandverdon funktionsprovas och injusteras pa
sadant satt att enheten ar helt klar for direkt inmontering i rérled-
ningen.

Med tanke pa eventuella skador som kan ha uppstatt under trans-
porten, bor en ankomstkontroll géras.

Vi foreslar foljande kontrollprogram:

* Kontrollera att ventilen motsvarar bestéllningen med avseende pa
typ, storlek, utrustning m.m.

* Besiktiga ventil, mandverdon och ventilligesstéllare och annan
utrustning for att upptécka eventuella skador.

NAF Trunnball DL kulventiler NFSVIM4168-01 - 03/15

4 Installation

Fore installation av ventilen, se till att rérsystemet &r fritt fran
féroreningar, att rordndarna mellan vilka ventilen skall installeras ar
parallella och &r korrekt inriktade, och att avstandet mellan rordn-
darna motsvarar ventilens bygglangd, inklusive flanspackningarnas
tjocklek.

Ventilen far aldrig anvindas fér att dra ihop eller rata ut felaktigt
forlagda rorstrackor. Detta orsakar onddiga belastningar pa ventil och
ror som kan leda till svara skador under drift. Se Figur 2.

Figur 2. Kontrollera att réréndarna centrerar och har rétt mellanrum
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Korrect installation

Felaktig installation

NAF Trunnball DL kan installeras i valfri position och med valfri
flédesriktning. Vi rekommenderar dock att ventilen installeras med
vertikal och uppatriktad spindel i en horisontell ledning.

Raren hor stodjas pa bada sidor om ventilen for att avlasta ventilen
och undvika vibrationer.

Placera ventilen sa att den blir l4tt atkomlig for kontroll och
service, i synnerhet om ventilen ar utrustad med ett mandverdon och
ventildgesstéllare.

5 Idrifttagning

Fore idrifttagningen, spola rérledningen med alla ventiler 6ppna,
sa att fororeningar som kan skada ventilens tatningsytor och stora
mandvreringen forsvinner.
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Detalj

Sats A
Spindel-
tatningssats
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Sats C Sats D Sats E Sats F Sats G
Kulsats Kulpaketsats Sites- Lagersats  Sétesfjader-

(mjuktdtande) (metalltatande) tatningssats

sats

1 1 Hushalva, undre

2 1 Hushalva, dvre

3 1 Kulkik X X

4 2 Satesring X

5 1 Spindel

6 1 Sparring X

7 1 Lock

8 1 Fjader X

9 1 Bricka X

10 1 Spindeltdtning X

11 1 Bricka X

12 1 Bussning X

13 1 Glidbricka X

14 1 Tatningsring, hus X

15 2 Tatningsring, séte X X

16 * Skruv

17 2 Pinnskruv

18 * Skruv

19 * Mutter
20 2 Plattkil
21 2 Lagerhallare
22 8 Styrstift
23 2 Lager X
24 2 Fjader X
25 2 Lagerbricka X

*

Antalet beror pa ventilens storlek.

Material och konstruktion hos detaljerna varierar beroende pa ventilens utférande.

Utforandet kan avgoras med hjélp av NAF-nr pa ventilens typskylt.

flowserve.com
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7 Bestallning av reservdelar 8.2 Kontroll och byte av kulkik och
satesringar

For detaljernas nummer, se Figur 3.

Vid bestallning av reservdelar, ange:

 NAF-nr: anges pa ventilens typskylt.
1 Mandverdonet behdver inte demonteras vid byte av satesring
och kulkik, utan endast om spindeltatningen ska bytas. Aven
om spindeltdtningen inte ldcker, rekommnenderar vi att den
o Antal som kravs. byts ut varje gang ventilen tas isar. Detta férebygger onddigt
arbete och stillestand som annars kan orsakas av ett framtida
spindellackage.Vi rekommenderar att en spindeltatningssats alltid

* Rekommenderad reservdelssats enligt
avsnitt 6.

Bestéllningsexempel:

NAF-nr: 8985KF-0200-BABAEA anvénds (reservdelssats A).

Reservdelssats: A 2 Mandvrera ventilen sa att den blir helt tomd. Sting ventilen.

Antal: 1st.

3 Demontera hushalva (2).
o 4 Lyft ur kulkiken (3), lagerhallare (21) och lagerbrickor (25) vilket

8 U n d e rhal | ar enkelt med ventilen i sténgt lage. Se Figur 4.
Ménga ventiler & monterade pa platser dar deras funktion &r av Figur 4. Urlyftning av kulkiken med ventilen i stingt ldge — har med
avgdrande betydelse for hela processen. Sadana ventiler ska ha ventilen pa en arbetsbénk, men det kan ocksa gdras med

donet monterat

regelbunden tillsyn. Eventuella fel bor atgardas omgéaende.

A Ventiler som &r avsedda att anvéndas tillsammans med
mycket oxiderande medier kraver sérskild hantering, till
exempel avseende renlighet och anvindande av special-
fett, detta for att undvika sékerhetsrisker. Gallande regler
maste fdljas och dessa underhallsinstruktioner ar darfor
endast avsedda att fungera som allmén végledning.

8.1 Nedmontering av ventilen ur ledningen

Kontroll och underhall kraver inga specialverktyg.

A Se till att ventilen inte star under tryck och att den ar tomd
pa innestangt medium.

1 Se till att rekommenderade reservdelar och packningar for
rorflansar finns tillgangliga.

2 Sténg ventilen.

Kontrollera fére demonteringen att ventilen @r fullstdndigt tomd.
Mandvrera nagra ganger mellan stangt och oppet lage sé att
utrymmet mellan ventilhuset och kulkiken blir trycklost.

5 Tabort lagerhallare (21), lager (23) och lagerbrickor (25) fran

A Varning. Vatskan i ventilen kan vara skadlig. lagertapparna pa kulkiken (3).
3 Sténg av alla luft- och elanslutningar till mandverdonet. 6 Inspektera noggrant kulkiken (3) och satesringarna (4).
4 Koppla bort alla luft- och elledningar till manéverdonet. 7 Reng0r noga alla delar. Anvand forst hett vatten och sedan, om

nddvandigt, nagot avfettningsmedel. Skrapa inte bearbetade ytor

5 Lossa flansférbandet mellan ventilen och rérledningen. Lyft med harda verktyg.

sedan ur ventilen. Undvik att lyfta i manéverdonet. Alla lyft ska
goras i sjdlva ventilen och inte i mandverdonet. Se Figur 1.
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8.3 Ventiler med sétesringar av PTFE 12 Dra hushalvornas (1, 2) skruvforband véxelvis i flera omgangar.

1

0bs: Om spindeltatningen behdver bytas ut, se avsnitt 8.6.

4

10

1

L o Dra dem slutligen enligt foljande momenttabell:
Ersétt slitna och skadade satesringar (4), fiddrar (24) och

sétestdtningsringar (15) med nya for att ge ventilen full tdthet. w
M12 76

Ford dre hushal 1): pl atestatningsri une % 8
;); .en L:n trgh usha:van (1 ): picelra sé ejua I;tmgfsil;gen. . M6 187 TS pos
i St oo o 20| o wow |
e .g . r¥ |§sn onfe opa atningsringen (15) och tryc ™ 629 T 293
forsiktigt ner satesringen (4) pa plats. -

M30 1240 UNC 1 737

For den 6vre hushalvan (2): placera sétestéatningsringen (15)
i sparet i hushalvan (2), och placera dérefter fijadern inuti
sateslaget. Stryk lite silikonfett pa tatningsringen (15) och tryck 14 Provtryck om mdjligt ventilen med vatten fér kontroll av tatheten.
forsiktigt ner satesringen (4) pa plats. Se Figur 5 och 6.

13 Mandvrera ventilen mellan stingt och éppet lage.

A Proviryckning med gasformiga medier rekommenderas

Inspektera kulkiken (3). Mindre skador pa titningsytan kan man inte av sdkerhetsskal. Se till att ventilens hﬁlruom_!)!ir
ta bort genom att putsa med fin smérgelduk. Finns det storre ordentligt vattenfylida innan proviryckningen pabirjas.

skador pa kulkiken maste den bytas for att ge fullgod tétning.
A Provning av ventilhusets tathet (Figur 5) far inte goras med

Montera nya lager (23) i respektive lagerhallare (21). ett tryck hogre dn 1,5 x hogsta tillatna arbetsstryck.

Montera en ny lagerbricka (25) pa varje lagertapp pa kulkiken (3),

foljt av lagerhallaren (21). A Provning av tathet mellan kulkik och s@tesringar (Figur 6)
hor inte goras med ett tryck higre @n 1,1 x hdgsta tillatna

Placera den undre hushalvan (1) pa en arbetsbank med tryckskillnad (se tekniskt datablad).

rorflansen neddt. Sank ner kulkiken (3) tillsammans med lager-
hallarna (21) i hushalvan (1). Se Figur 4. Kontrollera forst att de
fyra styrstiften (22) fortfarande sitter pa plats i hushalvan med de

fasade dndarna uppat, och se till att stiften fors in i motsvarande 15 Om ventilen har proviryckts, kontrollera och dra vid behov &t
hal i lagerhallarna (21). skruvférbandet enlig avsnitt 8.3 steg 12.

Med kulpaketet pa plats i den undre hushalvan, placera de
aterstaende fyra styrstiften (22) i hlen pa lagerhallama (21) med 8.4 \/entiler med hardkromad kulkik och

de fasade dndarna uppat. sétesringar av AIon 6

Kontrollera tétningsytan pa satesringarna (4). Mindre skador pa
ringarna kan man putsa bort med en fin smargelduk. Kontrollera

Vi rekommenderar att anslutningsriret ar minst 25 mm/1”.

Placera en ny tdtningsring (14) pa den 6vre hushalvan (2), sa att 1
den skarpa kanten kommer mot den undre hushalvan (1) ndr de

satts ihop. ringarna pa en plan skiva for att sékerstlla att de &r helt plana.
Sénk ner den 6vre hushalvan (2) pa den undre hushalvan (1). Léppa inte tillsammans ringarna och den kromade kulkiken. Byt
Observera att hushalvorna (1, 2) endast passar ihop i ett l4ge. ringarna om de &r svart skadade.

Smérj muttrarnas (19) kontaktytor samt alla pinnskruvar och 2 Inspektera kulkikens (3) tdtningsyta. Mindre skador kan man
bultar (17, 18) med lampligt antiskérfett, och tré muttrarna pa putsa bort med en fin smérgelduk. Om den befintliga kulldken
pinnskruv/skruvar (17, 18). maste anvandas ytterligare en tid, ta bort alla skarpa kanter,

hack och ojamnheter med en fin fil eller smérgelduk. Byt till nytt
kulpaket om kulkiken &r svart skadad.

flowserve.com
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3 Infetta kulkiken (3) med lampligt fett, tex Kliiber Unisilikon L641
eller liknande.

4 Fortséatt monteringen enligt avsnitt 8.3 steg 2—15.

Figur 5. Provning av husets téthet
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Figur 6. Provning av téthet mellan kulkik och sétesringar

Sténgd ventil

8.5 Ventiler med kulkik och satesringar av
Alloy 6

1 Samma instruktioner géller for dessa ventiler som fér dem under
avsnitt 8.4. Om tatningsytorna dr skadade, rekommenderar vi att
ventilen sénds till Flowserve for renovering. Detta géller speciellt
om kulkiken maste slipas fore lappning. Montera ihop ventilen
innan du sénder den till Flowserve.

2 Det & mojligt att tempordrt renovera kulkik (3) och sétesringar
(4) genom att de lappas tillsammans. Detta kan goras manuellt
med pasta av kornstorlek 200. Arbeta mycket forsiktigt s att inte
kulkiken eller satesringarna blir ovala.

NAF Trunnball DL kulventiler NFSVIM4168-01 - 03/15

3 Kulkikar av Alloy 6 maste omsorgsfullt rengdras och infettas
innan de monteras. Anvand ett [ampligt I6sningsmedel for
reng0ringen. Infetta dérefter kulkiken med t ex Klliber Barrierta
L55/3 H8 eller liknande. Denna infettning méste vara mycket
tunn.

8.6 Byte av spindeltatning

Om spindeltatningen lacker maste hela spindelpackningen bytas.
Aven om spindeltitningen inte lacker, rekommenderar vi att den alltid
byts varje gang ventilen tas isér. Detta forebygger onddigt arbete och
stillestand som annars kan orsakas av att ett framtida spindelléckage.
Vi rekommenderar att en spindeltatningssats alltid anvénds
(reservdelssats A).

A Set till att ventilen intse star under tryck och att den ar

tomd pa innestangt medium.

1 Demontera mandverdonet, om sadant finns.
2 Tabort plattkilarna (20).

3 Tabort sparringen (6), lossa skruvarna (16), och ta darefter bort
locket (7) och fiadern (8).

4 Demontera ventilen sa som det beskrivs i avsnitt 8.2.
5 Tryck ner spindeln (5) i huset och ta bort den.
6 Tryck ner bussningen (12) i huset och ta bort den.

7 Tabort spindelpackningen (10) och brickorna (9) och (11). Se
Figur 8.

8 Placera en ny glidbricka (13) pa spindeln (5), foljt av en ny
bussning (12). Montera darefter hela spindeln (5, 12, 13) i
ventilhuset.

9 Montera bricka (11) och en ny spindelpackning (10) med hjélp av
lampligt silikonfett.
Observera att for ventiler i brandséker version maste
grafitringen i spindelpackningen (10) placeras dverst pa
spindelpackningen. Se hdger del av Figur 7.

10 Montera bricka (9) och fjéder (8).

11 Montera locket (7) och dra fast skruvarna (16) véxelvis i flera
omgangar.

12 Montera sparringen (6).

13 Montera ihop ventilen och, om mdjligt, provtryck den sa som det
beskrivs i avsnitt 8.3.
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Figur 7. Spindeltétning for standard (vénster)
respektive brandséker version (hdger)
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9 Montering av mandverdon pa
ventil

1 Montera manéverdonet pa ventilen. Kontrollera forst att bade
mandverdon och ventil r i stdngt lge innan mandverdonet
monteras. Stangt lage markeras av att spindelns kilspar (20) &r i
flodesriktningen.

Om mandverdonet stanger med tryckluft och dppnar med
returfjéder, ska det istdllet monteras med don och ventil i éppet
lage.

2 Kontrollera mangverdonets funktionen, och att andldgesstoppen
ar rétt instéllda. Justera vid behov sé att kulkiken befinner sig i
ratt lage.

0bs: Ventilen ska alltid stdngas genom att spindeln vrids medurs, sett
fran mandverdonet.

flowserve.com
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Om du vill hitta din lokala Flowserve-representant
eller fa mer information om Flowserve Corporation, &r du
valkommen att beska www.flowserve.com eller ringa
USA 1 800 225 6989

Flowserve Corporation har blivit en marknadsledare genom konstruktion och tillverkning av sina produkter. En Flowserve-produkt som valts med omsorg, har utformats fér att fungera
val pa ett sékert sétt under sin livslingd. Koparen eller anvindaren av Flowserves produkter bor emellertid vara medveten om att Flowserves produkter kan anvindas i ett flertal
applikationer under ménga olika industriella forhallanden. Aven om Flowserve kan (och ofta ger) allménna riktlinjer, kan man inte ge specifika data och varningar for alla tankbara
tillimpningar. Koparen/anvandaren maste alltsd ta det yttersta ansvaret for korrekt dimensionering och val, installation, drift och underhall av Flowserve-produkter. Koparen/anvindaren
bor lasa och forsta instruktionerna for installation, drift och underhéll som medfdljer produkten, och utbilda sina anstéllda och underentreprendrer att anvénda Flowserve-produkter pa ett
sékert sdtt i samband med den specifika tillimpningen.

Information och specifikationer i detta material ska anses vara korrekt, men syftet &r endast informativt och ska inte ses som ett intyg pa eller som en garanti for tillfredsstéllande resultat
genom att forlita sig pa denna information. Ingenting i detta dokument ska tolkas som en garanti, uttrycklig eller underforstadd, i alla fragor med avseende pa denna produkt. Eftersom
Flowserve kontinuerligt forbattrar och uppgraderar sin produktdesign, kan specifikationer, dimensioner, och information detta dokument andras utan foregaende meddelande. Skulle
fragor uppsta om dessa a bor képar d kontakta Flowserve Corporation pa nagot av de kontor man har i sin varldsomspannande verksamhet.

© 2014 Flowserve Corporation, Irving, Texas, USA. Flowserve &r ett registrerat varumarke som dgs av Flowserve Corporation.
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